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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Faltvorrichtung, insbesondere Faltrevblver, niit Faltdorn 

(§) Fur die Herstellung von Zigaretten-Weichbecherpak- 
kungen werden als Hohlkorper ausgebildete Faltdorne 
(10) eingesetzt, auf deren AufJenseite Zuschnitte (16, 17) 
gefaltet werden. Der aufSere Zuschnitt (17) weist inn Be- 
reich einer schmalen Seitenwand (15) ernander uberlap- 
pende Zuschnitteile (23, 24) auf, die durch Klebung mit- 
einander verbunden sind. Inn Bereich der Klebeverbin- 
dung erfolgt eine geringfugige Aufweitung des Quer- 
schnitts der Verpackung wahrend des Aushartens des 
Klebers. Zur Kompensation dieses Effekts weist der Falt- 
dorn (10) keine exakt rechteckige Form auf. Vielmehr hat 
die der Klebestelle benachbarte schrnale Seitenwand (15) 
eine geringere Breite (B15) als die gegenuberliegende 
schrnale Seitenwand (14). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Faltvorrichtung, insbesondcre 
FaltreVolver, mit wenigstens einer einseitig abstehend posi- 
tionierten Halterung - sogenannter Faltdom - fur die Her- 
stellung einer itn wesendichen quaderformigen Verpackung 
aus mindestens einem faltbaren Zuschnitt, insbesoridere fur 
Zigaretten, wobei der Faltdorti diinne Wan dung en, namlich 
groBflachige Voirderwand und Ruckwand sowie schmalie 
Seitenwande, zur Anlage entsprechehder Verpackungswan- 
dungen aufweist, und wobei Zuschnitteile einander im Be- 
reich , einer der schmalen Seitenwande uberlappen und dort 
miteinander durch Klebung verbunden sind. 

Faltdome sind einseitig abstehend als langgestreckte 
Hohlkorper an einem Faltrevplver oder einer ahnlichen Falt- 
vorrichtung arigeordnet. Langs des Umfangs des Faltrevol- 
vers ist eine Vlelzahi von Faltdomen achsparallel positio- 
niert. Fiir die Herstellung von Verpackungen vorgesehene 
Zuschnitte werden auf den Faltdomen gefaltet. Der Pak- 
kungsinhalt wird nach weitgehendem Falten der Zuschnitte 
in den Faltdom eingeschoben. AnschlieBend wird die Ein- 
heit aus gefalteten Zuschnitten und Packungsinhalt gemein- 
sam vom Faltdom abgezogen bzw. aus diesem herausge- 
schoben. Faltdorne werden in erster Linie zur Herstellung 
von Zigaretten-Packungen, insbesondere von sogenannten 
Weichbecher-Packungen eirigesetzt. 

. Weichbecher-Packungen weisen einen inneren Stanniol- 
Zuschnitt und einen aufieren Papier-Zuschnitt auf. Beide 
Zuschnitte werden unter ttberlappung von Zuschnitteilen 
um den Faltdom herumgewickelt. Mindestens die Uberlap- 
pung'des Papierzuschnitts befindet sich an einer schmalen 
Seitenwand des Faltdoms. Diese zeigt gegen die Drehrich- 
tung des Faltrevolvers und liegt somit nahezu in einer radial 
gerichteten Ebene. Die einander uberlappenden Zuschnit- 
teile des Papier-Zuschnitts werden miteinander verklebt. Es 
hat sich nun herausgestellt, daB die die Uberlappung aufwei- 
sende schmale Seitenwand der fertigen Verpackung trotz 
des rechteckigen Faltdomquerschnitts breiter ist, als die ge- 
geniiberliegende Seitenwand. 

Aufgabe der Erfindung ist es, MaJSnahmen zur Erzielung 
eines prazisen rechteckigen Verpackungsquerschnitts zu 
treffen. 

Die erfindungsgemaBe Faltvorrichtung, ist dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die schmale Seitenwand zur Anlage der 
einander uberlappenden Zuschnitteile eine geringere Breite 
als die gegeniiberliegende schmale Seitenwand aufweist und 
somit der Faltdom zur Erzieiung eines nahezu rechteckigen 
Querschnitts der fertigen Verpackung selbst einen trapezfor- 
migen Querschnitt aufweist. 

Der Faltdom ist also zum Ausgleich der Querschnittsan- 
demng trapezfbrmig ausgebildet. Eine der groBflachigen 
Vorderseite der fertigen Verpackung zugekehrte Vorder- 
wand des Faltdoms bildet mit den angrenzenden schmalen 
Seitenwanden rechte Winkel. Entsprechend grenzen ein 
spitzer und ein stumpfer Winkel an die der Ruckseite der 
ferdgen Verpackung zugewandte Ruckwand des Faltdoms 
an. Dabei ist die in Drehrichtung des Faltrevolvers vom lie- 
gende schmale Seitenwand breiter als die in Drehrichtung 
zuriickliegende. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den 
Anspriichen. Ein Ausfuhrungsbeispiel wird nachfolgend an- 
hand von Zeichnungen naher erlauten. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Umfangsbereich bzw. Aussthnitt eines Fall- 
revolvers mit einer Mehrzahl von Faltdomen in Seitenan- 
sicht, 

■ Fig, 2 einen Faltdorn als Teil des Faltrevolvers mit zwei 
aufgewickelten Zuschnitten einer Weichbecher-Packung im 
Querschnitt, 
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Fig. 3 einen Faltdorn als Teil des Faltrevolvers in radialer 
Draufsicht, 

Fig. 4 den Faltdom gemSB Fig. 3 im Langs schnitt. 
. Weichbecher- Verpackungen fur Zigaretten oder andere 
5 Gegenstande werden unter Verwendung eines Faltdorn s 10 
hergestellt. Dieser ist ein hohles, rohrartiges Organ, welches/ 
einseitig an einem Trager eines Faltrevolvers befestigt ist. 
Letzterer ist nicht extra gezeichnet. In Fig, 1 sind aber eine 
axial gerichtete Anordnung der Faltdome sowie die Dreh- 

10 richtung - Pfeil 11 - des Faltrevolvers erkennbar. 

Der Faltdom 10. hat entsprechend dem Innenraum der 
Verpackung einen nahezu rechteckigen Querschnitt. Meh- 
rere Faltdome 10 sind mit gleichen Abstanden voneinander 
langs des Umfangs des Faltrevolvers angeprdnet, vergleiche 

15 DE 35 45 884. Die Faltdorne 10 sind dabei so positioniert, 
daB eine groBflachige Riickwarid 12 radial nach auBen ge- 
richtet ist, und eine entsprechende Vorderwand 13 in Bezug 
auf die Radialrichtung des Faltrevolvers innen liegt. Eine 
schmale und in Drehrichtung vom liegende Seitenwand 14 

20 sowie eine in Drehrichtung zuriickliegende schmale Seiten- 
wand lis sind annahemd radial gerichtet. 
, Die die Verpackung bildenden Zuschnitte werden nach- 
einander auf der AuBenseite de^ Faltdoms 10 gefaltet, ver- 
gleiche deutsche Patentanmeldung 196 41 151.3. Ziaerst 

25 wird eine InnenumhuUung 16 - ein Stanniol-Zuschnitt - ge- 
faltet und danach, auBen auf dieser, eine auBere Umhtillung, 
namlich ein Papier-Zuschnitt 17 fiir den sogenannten 
Weichbecher. Die nachfolgend beschriebenen und in Fig, 1 
dargestellten Einzelheiten befassen sich mit der Herstellung 

30. dieses Weichbechers, also des Papier-Zuschnitts 17 der Ver- 
packung. Lediglich in Fig. 2 ist auch die Innenumhiillung 16 
gezeigt. 

Der Zuschnitt 17 fur den Weichbecher wird in einer radial 
zum Faltrevolver gerichteten Position zwischen aufeinander 

35 folgenden Faltdomen 10 bereitgehalten und durch den in 
Forderrichtung nachfolgenden Faltdom mitgenommen. Im 
Bereich erster radial auBen und innen liegender, feststehen- 
der Faltorgane 18, 19 wird der Zuschnitt 17 des Weichbe- 
chers U-fbrmig um den Faltdom 10 hemmgefaltet, und zwar 

40 durch die Bewegung des Faltdoms 10 mit dem Zuschnitt re- 
lativ zu den feststehenden Faltorganen 18, 19. 

Der Zuschnitt 17 fiir den Weichbecher ist so bemessen 
und wird so relativ zum Faltdom 10 bereitgehalten, daB 
nach dem U-Falten auf der in Transportrichtung riickwarti- 

45 gen Seite des Faltdoms, also im Bereich der schmalen Sei- 
tenwand 15, Faldappen ziir Bildung einer Seitenwand 22 . 
des Weichbechers hinweg ragen. Es handelt sich im vorlie- 
genden Fall um Seitenlappen, namlich einen schmaleren In- 
nenlappen 23 und einen breiteren AuBenlappen 24. Der In- 

50 nenlappen 23 liegt bei der fertiggefalteten Seitenwand 22 
der Verpackung an der Innenseite und wird mindestens teil- 
weise iiberdeckt durch den AuBenlappen 24. 

Innenlappen 23 und AuBenliappen 24 sind bei der fertigen 
Verpackung durch Klebung miteinander verbunden. Diese 

55 wird durch Leimpunkte bewirkt, die auf einen der Seitenlap- 
pen aufgetragen sind, etwa auf die AuBenseite des Innenlap- 
pens 23. Zur Herstellung der Seitenwand 22 wird nach dem 
Auftragen der Leimpunkte der Innenlappen 23 gegen die 
AuBenseite der in Drehrichtung zuriickliegenden Seiten- 

60 wand 15 des Faltdoms 10 umgefaltet und sodann der Aut 
Benliappen 24 durch eine in Radialrichtung nach auBen ge- 
fuhrte Faltbewegung gegen den Innenlappen 23 gefaltet. 

Die teilweise gefalteten Weichbecher werden durch den 
Faltdom 10 einer Faltstation 28 zugefiihrt. Im Bereich der- 

65 selben wird der Innenlappen 23 gegen die Ruckseite des 
Faltdoms 10 gefaltet, also gegen die zuriickliegende Seiten- 
wand 15 des selben. 

Etwa zeitgleich wird der in Radialrichtung innen liegende 
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AuBenlappen 24 durch einen Falter 30 gegen die Riickseite 
des Faltdoms und damit gegen den unmiltelbar vorher gefal- 
teten Innenlappen 23 gefaltet. \ 

Langs der Bewegungsbahn der Faltdome 10 sind auf der 
in Radialrichtung auBeren und inneren Seite Fuhrungsor- 
gane vorgesehen, die iiberwiegend aus einer Mefcirzahl von 
paraUelen Rippen bzw, Stegen bestehen. So ist das radial in- 
nen liegende U-Faltorgan 19 in der Fortsetzung als radial in- 
nere Abstiitzung 44 ausgebildet. Ein innen liegender Schen- 
kel 45 des U-fbrmig gefalteten Zuschnitts liegt an dieser Ab- 
stiitzung 44 an. 

Das obere bzw. radial auBen liegende U-Faltorgan 18 ist 
entsprechend ausgebildet, erstreckt sich allerdings nuf iiber 
einen kurzen Umfangsabschnitt des Fialtrevolvers. Mit Ab- 
stand vom U-Faltorgan 18 folgt in Umfangsrichtung eine 
AuBenfuhrung 46. Im Bereich einer Liicke zwischen U-Fali- 
organ 18 und AuBenfuhrung 46 ist ein Leimaggregat 47 po- 
sitioniert. 

Nicht gezeigte Einzelheiten des Faltrevolvers konneri in 
geeigneter Weise ausgebildet sein, beispiels,weise nach 
MaBgabe der DE 35 45^ 884. Des weiteren sind die beschrie- 
benen Verfahrensschritte und Vorrichtungseinzelheiten auch 
fiir die Fertigung anderer Verpackungen geeignet, beispiels- 
weise fiir die Fertigung von Verpackungen des IVps Klapp- 
schachtel aus diinnem Karton. 

Die Bildung der Seitenwand 22 durch Umfalten und Ver- 
leimung von Innenlappen 23 und AuBenlappen 24 ist erst 
abgeschlossen, spbald der auf den Innenlappen 23 aufge- 
brachte Leim ausgdiartet ist. Wahrend der hierfiir erforder- 
lichen Zeit ist die am Faltdom 10 anliegende AuBenumhul- 
lung nicht dauemd abgestiitzt. Auch werden Innenlappen 23 
und AuBenlappen 24 nur kurzzeitig an die Seitenwand 15 
des Faltdoms 10 angedriickt. Somit konnen sich noch Ver- 
schiebungen im Bereich der Leimverbindung eigeben. Tat- 
sachlich weitet sich der Querschnitt der AuBenumhiillung 
10 in diesem Bereich etwas auf. 

Zur Kompensation dieses Effekts ist der Faltdorn 10 in 
besonderer Weise gestaltet.. Dieser weist namlich keinen ex- 
akt rechteckigen Querschnitt auf und ist statt dessen trapez- 
formig ausgebildet. Die in Transportrichtung zurucklie- 
gende Seitenwand 15, an der die durch Uberlappung von In- 
nenlappen 23 und AuBenlappen 24 gebildete Seitenwand 22 
zu liegen kommt, weist eine geringere Breite B15 als die 
.Breite B14 der in Transportrichtung vom liegenden Seiten- 
wand 14 auf. Konkret betragt die Breitendifferenz 1 mm bei 
einer Breite B15 = 20,6 mm und einer Breite B14 = 21,6 nun. 
Die Breite von Vorderwand 13 und Riickwand 12 beu-agt 
elwa 54,3 mm. 

Die sich ergebende Trapezform des Faltdomquerschnitts 
ist in besonderer Weise ausgerichtet. So liegen zwischen der 
radial innen liegenden Vorderwand 13 und Seitenwand 14 
bzw, Seitenwand 15 jeweils rechte AVinkel. Somit ist zwi- 
schen Riickwand 12 und in Transportrichtung vom liegen- 
der Seitenwand 14 ein spitzer Winkel gebildet, wahrend 
zwischen Riickwand 12 und in Transportrichtung zuriicklie- 
gender Seitenwand 15 ein stumpfer Winkel gebildet ist. 

Aufgrund der weiter oben genannten unterschiedlichen 
Breiten B15 und B14 ergibt sich ein Winkel a zwischen vom 
liegender Seitenwand 14 und auBen liegender Riickwand 12 
von 88,9°. Je nach Material und Leimverbindung kann der 
Winkel zwischen 88° und 89,5° variieren. 

Die Breitendifferenz B14-B15 liegt bei 4% bis 6% (relativ 
zu B14) Oder bei 1% bis 3% (relativ zur Breite von Vorder- 
wand 13 Oder Riickwand 12), 

In diesem Zusammenhang ebenfalls von Bedeutung ist 
die Lage der Uberlappung von Innenlappen 23 und AuBen- 
lappen 24. Innenlappen 23 ist gegeniiber dem AuBenlappen 
24 kurz ausgebildet. Entsprechend liegt die Uberlappung 



naher an der Riickwand 12 als an der Vorderwand- 13. Auch 
die Innenumhiillung 16 weist eine Uberlappung von Zu- 
schnitteilen 50, 51 auf und zwar etwa mittig im Bereich der 
Riickwand 12. Die Klebestellen und Uberlappungen sind 
5 somit im Bereich der durch spitze und stumpfe 'Wnkel be- 
grenzten, auBen liegenden Riickwand 12 angeordnetund Ue- 
gen damit von der Vorderwand 13 und den angrenzenden 
rechten Winkeln entfemt. So bleibt der optisch beste Ein-. 
dmck fiir die Frontansicht der spateren fertigen Verpackung 

10 trotz eventueller Faltungen und Verschiebungen im Bereich 
von Leimstellen erhalten. 

Die Faltdome 10 sind lediglich an einem Ende gelagert 
bzw. verankert und zwar an einer Tragscheibe 52 des Faltre- 
volvers. Der grundsatzHche Aufbau und die Lagerung des 

15 Faltdoms sind auch iri der DE 44 37 404 beschrieben.^ 

Zur einseitigen Verankerung des Faltdoms 10 weist dieser 
an einem Ende 53 ein Verbindungsstiick 54 auf, welches den 
Faltdom 10 an seinem Ende 53 vollstandig umgibt und mil 
dessen Ende 53 biindig abschlieBt (Fig. 3). Das Verbin- 

20 dungsstuck 54 ist so ausgebildet, daB es in wirksamer Weise 
mit dem Faltrevolver bzw. der TVagscheibe 53 verbunden 
werden kann. 

^ Das Ende 53 des Faltdoms 10 sitzt in einer Offnung 55 
des Verbindungsstucks 54. Dieses ist mit der Tragscheibe 53 

25 des Faltrevolvers verbunden. Die Tragscheibe 52 ist zu die- 
sem Zweck mit Durchbriichen 56 versehen, in die jeweils 
ein Faltdom 10 mit einem Verbindungsstiick 54 als Einheit 
passend und fomischliissig einsetzbar ist Der Dvirchbruch 
56 ist im Querschnitt stufenfbrmig ausgebildet, mindestens 

30 ini Bereich von zwei einarider gegeniiberliegenden Seiten. 
Es entsteht dadurch jeweils ein Versatz 57. In diesen tritt ein 
sich beidseitig erstreckender Hansch 58 des Verbindungs- 
stiicks 54 passend ein. Diese Art der Verbindung ist auch in 
der DE 44 37 404 beschrieben. 

35 Das Verbindungsstuck 54 weist auf der dem Faltdom I6 
abgewandten Seite einen Oflfnuhgskragen 59 auf. Dieser 
nimmt das dem Faltrevolver bzw. der Tragscheibe 52 zuge- 
kehrte Ende des Faltdoms 10 auf. Dais genannte Ende 53 
dient der Einfiihrung des Packungsinhalts^ namlich einer Zi- 

40 garetten-Gmppe, in den Faltdom 10 und ist trichterformig 
ausgebildet. Hierzu sind im Bereich des Offnungskragens 
59 Riickwand 12, Vorderwand 13 und Seitenwande 14, 15 
divergierend nach auBen geformt. Zugleich schlieBt das 
Ende 53 biindig mit dem Offnungskragen 59 ab. Der trapez- 

45 fbrmige Querschnitt des Faltdoms 10 kann auch im Bereich 
■ des Endes 53 bzw. des Offiiungskragens 59 vorhanden sein. 
Der Querschnitt des Faltdoms 10 (Ende 60) und der Quer- 
schnitt des Verbindungsstucks 54 sind derart aufeinander 
abgesdmmt, daB zwischen beiden Teilen (endang dem Ver- 

50 bindungsstiick) ein Spalt 61 von 0,5 mm bis 2 mm Breite 
besteht. Die fesie Verbindung beider Telle wird gewahrlei- 
stet durch einen in diesen Spalt 61 eingebrachten Zwei- 
Komponenteri-Kleber. 
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Bezugszeichenliste 



60 



65 



10 Faltdom 

11 Pfeil (Drehrichtung) 

12 Riickwand 

13 Vorderwand 

14 Seitenwand (vom) 

15 Seitenwand (zuruck) 

16 Innenumhiillung (Stanniol) 

17 Zuschnitt 

18 Faltorgan 

19 Faltorgan 

22 Seitenwand 

23 Innenlappen 
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24 AuBenlappen 
28 Faltstation 
30 Falter 
44Abstutzung 

45 innerer Schenkel 5 

46 AuBenfuhrung 

47 Leimaggregat- 

50 Zuschnitteil 

51 Zuschnitteil 

52 Tragschdbe lO 
53Ende 

54 Verbindungs stuck 

55 Offnung 

56 Durchbruch 

57 Versatz 15 

58 Flansch 

59 Offnungskrajgen 
60Ende 

61 Spalt 

Bi4Breite 20 

Bi5 Breite 

aWinkel 

Patentanspruche 

• 25 

1. Faltvorrichtung, insbesondere Faltrevolver, mit we- 
higstens einer einseitig abstehend positionierten Halte- 
rang - sogenannter Faltdom (10) - fiir die Herstellung 
einer im wesentiichen quaderfgrmigen Verpackung aus 
mindestens einem faltbaren Zuschnitt (17), insbeson- 30 
dere fur Zigaretten, wobei der Faltdom (10) dunne 
Wandungen, namlich groBfiachige Vorderwand (13) 
und Riickwand (12) sowie schmale Seitenwande (14, 
15) zur Anlage entsprechender Verpackungswandun- 
gen aufweist, und wobei Zuschnitteile (Innenlappen 35 
23, AuBenlappen 24) einander im Beieich einer der 
schmalen Seitenwande (15) iiberlappen und dort mit- 
einander durch Klebung verbunden sind, dadurch ge- 
kennzeichnet; daB die schmale Seitenwand (15) zur 
Anlage der einander iiberlappenden Zuschnitteile (23, . 40 
24) eine geringere Breite (B15) als die gegeniiberlie- 
gende schmale Seitenwand (14) kufweist und somit der 
Faltdom (10) zur Erzielung eines nahezu exakt recht- 
eckigen (^erschnitts der fertigen Verpackung selbst ei- 
nen trapezfbrmigen Querschnitt aufweist. 45 

2. Vorrichtung nach Anspruch" 1, dadurch gekenn- 
zeichnet^ daB an eine der groBflachigen Wandungen 
(12, 13) angrenzende Winkel- zwischen der groBfla- 
chigen Wan dung (12 oder 13) und den benachbarten 
schmalen Seitenwanden (14, 15) - rechte Winkel sind. 50 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Faltdom (10) am Faltrevolver in 
axialer Richtung abstehend angeordnet ist mit den 
schmalen Seitenwanden (14, 15) in Umfangsrichtung 
und den groBflachigen Wandungen (12, 13) in radialer 55 
Richtung weisend, und daB die radial innen liegende 
groBfiachige Wandung (Vorderwand 13) mil den 
schmalen Seitenwanden (14, 15) rechte Wmkel bildet 
und somit die radial auBen liegende groBfiachige Wand 
(Ruckwand 12) mit den schmalen Seitenwanden (14, 60 
15) einen spitzen Wnkel (a) und einen stumpfen Win- 
kel bildet. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der weite- 
ren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die in 
Drehrichtung vom liegende schmale Seitenwand (14) 65 
breiter isi als die in Drehrichtung zuriickliegende 
-schmale Seitenwand (15). 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch' gekenn- 
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zeichnet, daB der spitze Wmkel 88,0" bis 89,5** betragt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem .der weite- 
ren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die eine 
schmale Seitenwand (15) eine um etwa 4% bis 6% ge- 
ringere Breite als die andere schmale Seitenwand (14) 
aufweist. . 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der weite- 
ren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die eine 
schmale Seitenwand eine um etwa 1% bis 3% - bezo- 
gen auf die Breite der groBflachigen Wande (12, 13) - 
geringere Breite: als die andere schmale Seitenwand 
(14) aufweist. 
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